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Mechanische Spannkraftprüfer sind sicherheitsrelevant
Diebold ist bekannt für seine hochgenauen Produkte: Werkzeughalter, Schrumpf-
technik, Hochfrequenzspindeln und Messtechnik. Der eigenständige Bereich 
Messtechnik wurde im Jahre 2003 gestartet und wächst seither stetig. „Viel 
Freude macht uns der Markterfolg unserer mechanischen Spannkraftprüfer“, 
so Hermann Diebold, der Inhaber der Firma Diebold“.

Service-Koffer
Für das Service-Personal bieten  
wir Messtechnik-Sets an die alles  
enthalten was für die mechanische 
Überprüfung einer Maschinen- 
Spindel benötigt wird. Durch diese  
Sets spart man viel Geld ein bei der  
jährlichen Kalibrierung im Ver- 
gleich zu einer jeweiligen Einzel- 
Kalibrierung mit dem ganzen 
Verwaltungsaufwand der  
damit verbunden wäre. 
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Die Technik
Die Spannkraftmesser sind rein mechanisch aufgebaut und dadurch von der 
Umgebungstemperatur unabhängig. Dies ist für Servicetechniker sehr wichtig 
wenn sie auf Reisen sind. Sie können ihre Spannkraftprüfer sofort einsetzen, 
auch wenn sie aus dem warmen oder kalten Fahrzeug entnommen werden. Sie 
brauchen nur die Messuhr auf Null zu stellen und können sofort die Einzugskraft 
in kN ablesen mit einer Messsicherheit von +/- 3%. Die Spannkraftprüfer gibt 
es in den Größen HSK 20 durchgängig bis HSK 125 und für Steilkegel SK/BT 
30, 40 und 50. Auch für Polygonschaftkegel PSC 50 und PSC 63 gibt es diese 
Spannkraftprüfer. 

Ein Video das die Funktionsweise der Spannkraftprüfer zeigt 
finden Sie hier:

https://youtu.be/SJYuXpyNi_c
„Diebold mechanische Spannkraftprüfer“

Spannkraftprüfer von Klein bis Groß für HSK, SK, BT und PSC Kegel
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Der Kundennutzen 
Die zuverlässige Funktion des Spannsystems einer Maschinenspindel ist nicht 
nur ein sicherheitsrelevanter Aspekt sondern hat vor allem starken Einfluss auf 
das Zerspanungsergebnis der Maschinen. Den Anwendern von Fräsmaschinen 
und Dreh-Fräsmaschinen ist heute sehr wohl bewusst, wie wichtig die 
regelmäßige Überprüfung der Spannkraft des Einzugssystems ihrer Maschine 
ist. Die Spannkraft eines Feder-Spannsystems lässt im Laufe der Lebensdauer 
nach, es kann auch früher durch Verschleiß oder Überlastung stark nachlassen 
oder sogar versagen. Mit dem Spannkraftprüfer kann dann sekundenschnell 
der Spannkraftverlust ermittelt werden. Für vorbeugende Instandhaltung oder 
für die Analyse eines Schadens für die folgende Reparatur. 

Die mechanischen Spannkraftprüfer von Diebold kommen messtechnisch ohne 
Elektronik aus. Die Spannkraft wird über einen Dehnbolzen gemessen der die 
Spannkraft direkt auf  eine Messuhr überträgt auf der die Spannkraft in kN 
angezeigt wird. Weil nur Stahlteile verbaut sind ist der Temperatureinfluss auf 
das Messergebnis unerheblich. Möchte man das Messergebnis elektronisch 
erfassen und speichern so erfolgt die Datenausgabe über die (optionale) 
elektronische Messuhr und nicht über messtechnische Piezoelemente die eine 
Dehnung anzeigen. Elektronische Spannkraftmessgeräte müssen vor dem 
Einsatz temperiert werden, was mehrere Stunden Wartezeit bedeutet. Für 
Reise-Monteure steht diese Wartezeit aber bei einem Kundeneinsatz nicht zur 
Verfügung. Deshalb sind die mechanischen Spannkraftprüfer so beliebt beim 
Service weil sie zuverlässig messen und jederzeit einsatzbereit sind. 

Der Kostenvorteil
Unsere mechanischen Spannkraftprüfer kosten nur etwa ein Drittel dessen was 
für elektronische Geräte verlangt wird. In der Regel kann man für den Aufwand 
einer Kalibrierung oder Reparatur eines elektronischen Spannkraftprüfers 
schon einen neuen mechanischen Spannkraftprüfer erwerben. Wartungs- oder 
Reparaturkosten die über eine Kalibrierung hinausgehen sind später überhaupt 
keine zu erwarten.  
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Toleranzen von Spindelkegel und Werkzeugaufnahme-Kegel
Auch wenn die Spannkraft des Einzugssystems perfekt ist können Prozess-
probleme auftreten. Dies kann auf Toleranzlagen der Werkzeugaufnahmen und 
des Kegels der  Maschinenspindeln zurückzuführen sein. Die Kegel-Toleranz 
nach ISO von Werkzeugkegeln der meistverbreiteten Größe HSK-A 63 ist +/- 
0.003 mm. Wenn Spindel und Werkzeugkegel beide an der oberen Toleranz 
gefertigt sind welche die ISO zulässt, gehen laut der HSK Studie der Universität 
Aachen bis 35% der Spannkraft gegen die Planfläche der Spindel verloren. 
In kritischen Zerspanungsprozessen kann dies negative Auswirkungen für 
das Zerspanungsergebnis oder die Standzeit der Werkzeuge haben. Für 
die Ursachenermittlung ist demnach auch ein Prüfen der Kegelgenauigkeit 
anzuraten. 

Kalibrierung und Dokumentation
Schon 2014 haben wir eine Seriennummernverwaltung aller messtechnischen 
Produkte eingeführt. Zum einen als Serviceleistung, um die Kunden an die 
fällige Kalibrierung der gekauften Messmittel zu erinnern, zum anderen, um den 
Verwaltungsaufwand für die Dokumentation der Kalibrierungen zu verschlanken. 
Dies erfolgt seither automatisch aus dem ERP System heraus mit Verlinkung zu 
einer durchgängigen Lebenslaufakte jedes einzelnen Messmittels der Kunden. 
Sollte ein Kunde ein Messprotokoll oder Kalibrier-Zertifikat verloren haben –
was durchaus oft vorkommt- dann genügt eine kurze Nachricht an uns und 
in Sekundenschnelle hat der Kunde per email sein Kalibrier-Zertifikat wieder 
vorliegen. Dafür erhalten wir immer wieder Heldenstatus. 

Diese Serviceleistung bieten wir mit dem Diebold 
Qualitäts-Check an. Näheres darüber finden Sie 
unter : 
https://www.hsk.com/service/  
oder auf unserem YouTube Kanal.
https://youtu.be/qX1TyF6t2N0 
„Der Diebold Qualitäts-Check“
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Für die Überprüfung der Werkzeugkegel-Genauigkeit bietet Diebold Mehrstellen-
Messgeräte an, für das Vermessen von HSK/SK/BT und D-BT Kegeln  
(BT Kegel mit Plananlage).  

Mit diesen Kegelmessgeräten können die komplexen HSK Kegel in Sekunden-
schnelle exakt innen und außen auf ihre Funktionsmaße gemessen werden. 
Bedienungsfehler sind weitgehend ausgeschlossen. Deshalb haben auch alle 
namhaften Hersteller von HSK Aufnahmen und viele Anwender weltweit diese 
Kegelmessgeräte von Diebold im Einsatz. 

HSK Messgerät und 
Einstellmeister
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Rundlaufprüf- und Ausrichtdorne 
Zum Vermessen einer Maschinenspindel gehören auch Rundlaufprüf- 
und Ausrichtdorne. „Gute“ Rundlaufprüfdorne herzustellen ist nicht trivial 
denn es gehört eine spezielle Messstrategie dazu um sicherzustellen, dass 
die Rundlaufanforderungen tatsächlich erfüllt sind. Der Rundlauf an der 
Planfläche eines Kegelmessdornes muss < 0.5mµ sein, sonst wird es nichts 
mit dem Rundlauf am langen Schaftende. Diese Genauigkeit herzustellen und 
zuverlässig zu messen ist nicht ganz einfach. Der Erfolg gibt uns Recht, die 
Anwender sehen deutlich den Qualitätsvorteil von Messdornen aus dem Hause 
Diebold. Es gibt viele Anbieter im Markt, aber die Anwender haben ihre eigenen 
Erfahrungen gemacht und setzen immer mehr auf Messdorne von Diebold, 
allen voran die Maschinenhersteller und deren Service-Verantwortliche.  
  

Prüfdorne mit verschiedenen Werkzeugkegeln



Newsletter │ Nr.12

Vorführ-Mobil
Unsere erfahrenen Techniker kommen mit unserem Service- und Vorführmobil 
„auf Ihren Hof“ und  bringen die dafür notwendigen verschiedenen Geräte 
mit  und unterstützen Ihre Fachleute bei der Analyse und Überprüfung der 
Fräsprozesse, der dafür eingesetzten Messmittel und der Maschinenspindeln. 
Sind Sie  interessiert?  Dann  können  Sie  über kontakt@hsk.com unser Service-
Mobil anfordern oder rufen Sie uns einfach an. Unsere Spezialisten aus  Vertrieb  
und Service stehen Ihnen jederzeit gerne zur Verfügung.

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website unter:  
https://www.hsk.com/service/

Servicemobil mit Vorführgeräte

Servicekoffer mit Spannkraftprüfer

Firma Diebold “Die klimaneutrale Farbrik”
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