
  

 

Den rapide wachsenden Kundenanforderungen gerecht zu werden – oberstes Ziel aber ein 
immer größeres Hindernis für Staiger! 

Kunden wollen immer präzisere und qualitativ hochwertige Oberflächen, und das ohne 
jegliche Mehraufwände und enorme Auswirkungen auf Lieferzeiten und Preis. 

Ein Spagat der bisher kaum zu schaffen war. 

Der Werkzeugverschleiß bei der Bearbeitung von Graphit führte bisher zu hohen Kosten und 
Qualitätseinbußen für die Firma Staiger. 

 

Folgende Probleme müssen gelöst werden, um das oberste Ziel zu erreichen- 
Kundenanforderungen zu 100% erfüllen 

 

• Werkzeugverschleiß reduzieren 

• Rüstzeiten effizient optimieren 

• Stillstandzeiten minimieren 

• Oberflächenqualität verbessern 

 

                Wie wurde das Ziel erreicht:                  

 

Eine effiziente Nassbearbeitung von Graphit unter Verwendung von 
Schleiföl wurde etabliert. 

 

 

Success Story 
Diebold, Staiger und Exeron 

"Ein neuer Meilenstein in der Graphitbearbeitung" 
 
 



Wie genau? 

• Durch die Verwendung der neuen Diebold JetSleeve®2.0-Aufnahmen in A-80mm, die
eine perfekte Zugänglichkeit und eine optimale Spannstabilität gewährleisten.

Zum Vergleich, die Schwallkühlung im Gegensatz zum JetSleeve®2.0 reichte 
nicht aus, um den Graphitstaub vollständig zu binden. Dies gelingt jedoch 
zuverlässig mit dem JetSleeve®2.0. Zudem wurde eine erhebliche 
Temperaturreduktion an der Schneide erreicht, dank der optimalen 
Anbringung des Schleifmediums. Der JetSleeve®2.0 zeigt auch in tiefen 
Kavitäten eine hohe Effizienz und sorgt für eine präzise Bearbeitung. 

• Durch die Perfektionierung des Schleifmediums, das speziell auf die Anforderungen
der Graphitbearbeitung abgestimmt wurde, um eine verbesserte Oberflächenqualität
und reduzierten Werkzeugverschleiß zu erzielen

• Durch den Einsatz der neuen MP9 von exeron, die mit ihrer hohen Dynamik,
Linearantrieben und dem innovativen Coolbase-System eine präzise und stabile
Bearbeitung ermöglicht.



Probleme wurden gelöst: 

 Stillstandzeiten verbessert

 Oberflächenqualität verbessert

 Werkzeugverschleiß reduziert

Den Benefit sieht Udo Staiger darin, sich weiterhin im High-End Formenbau zu 
etablieren und wettbewerbsfähig zu bleiben, um den steigenden Kundenanfor-
derungen, dem Kostendruck und den Anforderungen an die Rentabilität gerecht 
zu werden.      

Ein Investitionsaufwand war für die Entwicklung nicht erforderlich, während die generierten 
Einsparungen positiv hervorgehoben wurden. Im Hinblick auf Nachhaltigkeit wurde betont, 

dass das Schleiföl nicht gewechselt werden muss, was sich vorteilhaft auf die Umwelt 
auswirkt. Zudem wurde die Qualität der Bearbeitung als hervorragend bewertet. Die 
Prozesssicherheit konnte durch den Einsatz der Technologie erheblich gesteigert 
werden. 

Udo Staiger, Geschäftsführer Formenbau Staiger sieht darin einen 

Meilenstein und reagiert auf stetig wachsende Anforderungen am 

Markt:  

„Mit dieser Investition in diesem Meilenstein, können wir nun noch 
präzisere Elektroden für unsere Kunden nun fertigen. Exeron- und 
Diebold-Produkte begeistern mich seit jeher. Dank ihrer Qualität und 
Innovation kann ich mich erfolgreich den wachsenden Anfor-
derungen unserer Kunden stellen.“  

Markus Leute, HSC Leitung Formenbau Staiger sieht einen 

Quantensprung in der Entwicklung:  

„Wir waren total überrascht, welche Standzeitverbesserung wir generieren 

konnten, ein echter Quantensprung! Auch die Oberflächen sind Welten zu 

vorher besser geworden. Die Standzeit der Werkzeuge wurde um das 

Sechsfache erhöht, und die Oberflächenqualität wurde vollständig 

perfektioniert.“ 



  Vielseitig, extrem genau und hocheffizient:  

 

 

 

 

  und hocheffizient 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Die HSC MP9 setzt, wie die gesamte MP-Line, Maßstäbe für moderne Hochgeschwindigkeits-
fräsmaschinen im High-End-Bereich. Sie ist zukunftsweisend und wirtschaftlich wie nie zuvor. 
Zahlreiche innovative Weiterentwicklungen, insbesondere im Bereich Temperierung (Cool-
Base-System) tragen dazu bei, die anerkannte Genauigkeit und hohe Zuverlässigkeit der 
exeron Maschinen weiter zu steigern. Die HSC MP9 zeichnet sich durch höchste Genauigkeit, 
großes Bearbeitungsvolumen, Wirtschaftlichkeit, Zuverlässigkeit und Langlebigkeit aus.  

 

Die automatisierbaren HSC MP-Maschinen von exeron werden im 
Zusammenwirken mit Handlings- und Jobmanagementsystemen zu 
hochleistungsfähigen Produktionszellen, die mit ihren betrieblichen Aufgaben 
wachsen, da die Struktur der Maschinen und Steuerungen offen ist. 

 

                 Vorteile der HSC MP9 Cool-Base Concept  

 



Vorteile der HSC MP9 Cool-Base Concept von exeron:  

 

• Kombinierte Portal- und Bettkühlung 

• Spindel- und Mantelkühlung 

• Kühlung sämtlicher Achsen, also von Schlitten, Linearführungen und Antrieben 

 

 

„Ein großes Dankeschön an alle, die an dieser Success Story mitgewirkt haben. Durch Synergien 
und die enge Zusammenarbeit wurde dieser Erfolg möglich. Gemeinsam haben wir etwas 
Außergewöhnliches geschaffen und einen Meilenstein in der Graphitbearbeitung gesetzt.“ 

 
Stefan Wöppel, Gebietsverkaufsleiter 

 

 

Für Fragen und Beratung wenden Sie sich gerne an 
unseren Gebietsverkaufsleiter  
Stefan Wöppel 
Tel: +49 (0) 171 9382804 
E-Mail: s.woeppel@hsk.com 

 

 

 

Diebold ist nicht nur ein Produzent hochwertiger Schrumpftechnik, sondern darüber hinaus ein 
Systemanbieter, von dem Werkzeug-Spanntechnik, Werkstückspanntechnik, Wucht-
maschinen, Werkzeugorganisation, Werkzeugverwaltung bis hin zum Vermessen der 
Werkzeugaufnahmen mit dem Dienstleistungsangebot ,,Quality-Check‘‘ zu bekommen ist. 
Zusätzlich bietet das Unternehmen vielfältige Messtechnik für Werkzeuge und Spindeln sowie 
Hochfrequenzspindeln für innovative Bearbeitungsmaschinen. 

 


