Success Story

Diebold, Staiger und Exeron

"Ein neuer Meilenstein in der Graphitbearbeitung”
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Den rapide wachsenden Kundenanforderungen gerecht zu werden — oberstes Ziel aber ein
immer gréReres Hindernis fir Staiger!

Kunden wollen immer prazisere und qualitativ hochwertige Oberflachen, und das ohne
jegliche Mehraufwande und enorme Auswirkungen auf Lieferzeiten und Preis.

Ein Spagat der bisher kaum zu schaffen war.

Der Werkzeugverschleily bei der Bearbeitung von Graphit fiihrte bisher zu hohen Kosten und
Qualitatseinbuen fir die Firma Staiger.

Folgende Probleme missen gelost werden, um das oberste Ziel zu erreichen-

Kundenanforderungen zu 100% erflllen

o Werkzeugverschleil® reduzieren
o Rustzeiten effizient optimieren
o Stillstandzeiten minimieren

o Oberflachenqualitat verbessern

t? Wie wurde das Ziel erreicht:
—

Eine effiziente Nassbearbeitung von Graphit unter Verwendung von
Schleifol wurde etabliert.



Wie genau?

Durch die Verwendung der neuen Diebold JetSleeve®2.0-Aufnahmen in A-80mm, die
eine perfekte Zuganglichkeit und eine optimale Spannstabilitat gewahrleisten.

Zum Vergleich, die Schwallkiihlung im Gegensatz zum JetSleeve®2.0 reichte

zuverladssig mit dem JetSleeve®2.0. Zudem wurde eine erhebliche
Temperaturreduktion an der Schneide erreicht, dank der optimalen

I
O’ nicht aus, um den Graphitstaub vollstandig zu binden. Dies gelingt jedoch

Anbringung des Schleifmediums. Der JetSleeve®2.0 zeigt auch in tiefen
Kavitaten eine hohe Effizienz und sorgt fir eine prazise Bearbeitung.

Durch die Perfektionierung des Schleifmediums, das speziell auf die Anforderungen
der Graphitbearbeitung abgestimmt wurde, um eine verbesserte Oberflachenqualitat
und reduzierten Werkzeugverschleild zu erzielen

Durch den Einsatz der neuen MP9 von exeron, die mit ihrer hohen Dynamik,
Linearantrieben und dem innovativen Coolbase-System eine prazise und stabile
Bearbeitung ermadglicht.




Probleme wurden geldst:

v Stillstandzeiten verbessert
v' Oberflachenqualitat verbessert

v' Werkzeugverschleild reduziert

Markus Leute, HSC Leitung Formenbau Staiger sieht einen

Quantensprung in der Entwicklung:

7 ‘ ,Wir waren total liberrascht, welche Standzeitverbesserung wir generieren
‘ :_-_-_ ' konnten, ein echter Quantensprung! Auch die Oberflédchen sind Welten zu
iy

vorher besser geworden. Die Standzeit der Werkzeuge wurde um das

Sechsfache erhéht, und die Oberflachenqualitdt wurde vollstandig

perfektioniert.”

Udo Staiger, Geschéaftsfihrer Formenbau Staiger sieht darin einen
Meilenstein und reagiert auf stetig wachsende Anforderungen am
Markt:

,Mit dieser Investition in diesem Meilenstein, kbnnen wir nun noch
prézisere Elektroden fiir unsere Kunden nun fertigen. Exeron- und
Diebold-Produkte begeistern mich seit jeher. Dank ihrer Qualitéat und
Innovation kann ich mich erfolgreich den wachsenden Anfor-
derungen unserer Kunden stellen.”

Den Benefit sieht Udo Staiger darin, sich weiterhin im High-End Formenbau zu

@ etablieren und wettbewerbsfahig zu bleiben, um den steigenden Kundenanfor-
derungen, dem Kostendruck und den Anforderungen an die Rentabilitat gerecht
zu werden.

Ein Investitionsaufwand war fir die Entwicklung nicht erforderlich, wahrend die generierten
Einsparungen positiv hervorgehoben wurden. Im Hinblick auf Nachhaltigkeit wurde betont,
— dass das Schleifdl nicht gewechselt werden muss, was sich vorteilhaft auf die Umwelt
()ITF- auswirkt. Zudem wurde die Qualitat der Bearbeitung als hervorragend bewertet. Die
Prozesssicherheit konnte durch den Einsatz der Technologie erheblich gesteigert

werden.
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exeron

EXPERTS IN EDM + HSC

Vielseitig, extrem genau und hocheffizient:

Cool-Base-Concept

Die HSC MP9 setzt, wie die gesamte MP-Line, Mal3stabe fir moderne Hochgeschwindigkeits-
frasmaschinen im High-End-Bereich. Sie ist zukunftsweisend und wirtschaftlich wie nie zuvor.
Zahlreiche innovative Weiterentwicklungen, insbesondere im Bereich Temperierung (Cool-
Base-System) tragen dazu bei, die anerkannte Genauigkeit und hohe Zuverlassigkeit der
exeron Maschinen weiter zu steigern. Die HSC MP9 zeichnet sich durch hdchste Genauigkeit,
grofRes Bearbeitungsvolumen, Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und Langlebigkeit aus.

Die automatisierbaren HSC MP-Maschinen von exeron werden im
/ Zusammenwirken mit Handlings- und Jobmanagementsystemen zu
ﬂﬂﬂ hochleistungsfahigen Produktionszellen, die mit ihren betrieblichen Aufgaben
wachsen, da die Struktur der Maschinen und Steuerungen offen ist.



Vorteile der HSC MP9 Cool-Base Concept von exeron:

o Kombinierte Portal- und Bettkihlung
e Spindel- und Mantelkiihlung

e Kuhlung sdmtlicher Achsen, also von Schlitten, Linearfihrungen und Antrieben

,Ein grolBes Dankeschén an alle, die an dieser Success Story mitgewirkt haben. Durch Synergien
und die enge Zusammenarbeit wurde dieser Erfolg méglich. Gemeinsam haben wir etwas
AulBergewdhnliches geschaffen und einen Meilenstein in der Graphitbearbeitung gesetzt.*”

Stefan Woppel, Gebietsverkaufsleiter

Fir Fragen und Beratung wenden Sie sich gerne an
unseren Gebietsverkaufsleiter

Stefan Woppel

Tel: +49 (0) 171 9382804

E-Mail: s.woeppel@hsk.com

Diebold ist nicht nur ein Produzent hochwertiger Schrumpftechnik, sondern dartiber hinaus ein
Systemanbieter, von dem Werkzeug-Spanntechnik, Werkstiickspanntechnik, Wucht-
maschinen, Werkzeugorganisation, Werkzeugverwaltung bis hin zum Vermessen der
Werkzeugaufnahmen mit dem Dienstleistungsangebot ,,Quality-Check” zu bekommen ist.
Zusétzlich bietet das Unternehmen vielféltige Messtechnik fiir Werkzeuge und Spindeln sowie
Hochfrequenzspindeln fiir innovative Bearbeitungsmaschinen.




