
Anfrage Sonderschrumpffutter 

Schnittstelle / Kegel / Taper:

Kühlmittelart / Coolant Type:

Kühlmitteldruck max. (bar) /  
Coolant pressure max (bar):

Kühlmittelaustritt / Coolant Outlet:

Wuchtbohrung / Balancing Holes:

Aussengeometrie /  
External Geometry:

Spann- / Schaftdurchmesser Ø /  
Shrink Diameter Ø:

A - Maß / NL / A - Dimension / NL:

Einstellschraube / Adjusting Screw:

Vorweite / Opening Cylinder:

Datenträger / Data Code Chip:

Wuchtgüte* / Balancing Accuracy*:

Stückzahl / Quantity:

Firma / Company:

Ansprechpartner / Contact Person:

Tel:

Email:

Straße / Nr. / Street / No:

PLZ / Ort / Postal code  / City:

Anmerkungen / Notes:

www.HSK.com
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2 GS-WN.08x1.20 Längenanschlagschraube M8x1x20/ø4/SW4 1
1 72.575.500.300.01  HSK-A63 DIN69893 Ø10 Rundl. 1µ A=90 mit 4x Diebold ID QR Code 1
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Goldring-Werkzeugfabrik
An der Sägmühle 4
D-72417 Jungingen

mit 4x Diebold ID QR Code

1:1 871.239 g

Datum
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CAD-System:   SWx 2014
Material <nicht festgelegt> Ø63 x 122

-

Schrumpffutter 
HSK-A63 DIN69893 Ø10 Rundl.1µm A=90  

72.575.500.300.01

Gewicht

 
 
  

Nicht bemaßte Kanten R0,2 od. 0,2x45°

  
  
  

Maßstab

  
  

Heim28.07.21
14.03.23 aleipold

ÄnderungZust. EDV Nr.: HSK-A63_Anfrage Sonderfutter

Freimaßtoleranzen
nach 

DIN ISO 2768-1
mittel

Abmaße

Bearb.
Gepr.
Norm

Oberfläche
Ra in µm

DIN ISO 1302

NameDatum

Werkstoff
Position

Benennung:

Artikel Nr.: A2
Blatt 
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Helmut Diebold GmbH & Co.
Goldring-Werkzeugfabrik

Vertrieb Kontakt
Tel.: +49 (0) 7477 871 - 0
info@hsk.com

Helmut Diebold GmbH & Co. Goldring-Werkzeugfabrik  An der Sägmühle 4  D-72417 Jungingen  Telefon: +49 7477 871-0  E-Mail:  info@hsk.com     

L1:

D1:

D2:

D3:

R:

G:

V:

Grad:

ja / yes nein / no

Emulsion Luft/Air MMS/ATS

kein / none KKB JetSleeve

Standard

Standard

schlank / slim individuell / individual

individuell / individual

 Request Special Shrink Chuck

nein / no

nein / no

nein / no

ja / yes

ja / yes

ja / yes

*Die Futter sind werkseitig feingewuchtet mit G2,5 bei 25.000 U/min, bei Futtern mit Masse > = 1kg, bzw. bei Futtern mit Masse < 1 kg mit Restunwucht < 1g mm
** Kühlkanalbohrung
*The chucks are finely balanced at the factory with G2.5 at 25,000 rpm, for chucks with a mass > = 1 kg, or for chucks with a mass < 1 kg with residual unbalance < 1 g mm 
** Coolant channel bore
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